
2

Bohrung befestigen

1
3

Halter an vorgesehene 

4

 ~
 2

0
 

Bearb.Name: Datum:

XXX

    

Serie 4000

4
0
12

-3
_M

o
n

ta
g

e
h

ilf
e

_W
e

rk
ze

u
g

ka
st

e
n

_H
M

~
- 

 /
 M

o
n

ta
g

, 
16

. 
A

p
ril

 2
0
18

 1
1:

3
4
:1

8

 A
lle

 R
e

c
h

te
 b

e
i H

u
m

b
a

u
r 

G
m

b
H

, 
D

-8
6

3
6

8
 G

e
rs

th
o

fe
n

, 
a

u
c

h
 f

ü
r 

Sc
h

u
tz

re
c

h
ts

a
n

m
e

ld
u

n
g

e
n

. 
A

lle
 V

e
rf

ü
g

u
n

g
sb

e
fu

g
n

is
se

, 
w

ie
 K

o
p

ie
- 

u
n

d
 W

e
ite

rg
a

b
e

re
c

h
te

, 
b

e
i u

n
s 

!

    

                
                

    
Datum:

    Freigegeben:

16.04.18
Datum:
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In ArbeitFreigabestatus:
Ers. f.:         

HM 75 21 13

    

4012-3

Artikelnummer

Änd.-Nr.

1 1Bl.Anz.Bl.-Nr.

    

221,29 kg

        

Ursprung:

        

    
    

    

Norm Rohmaterial-Nr.



nach
Werkstoff Werkstoff-Nr.:

Benennung

Änderungstext
Zul. Abweichung

A2Maßstab:

Gewicht:

Oberfläche

Ers. d.:

Index Datum Name

Index
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Format:    

Projekt:

Pos-Nr. Artikel-Nr. Beschreibung Index MENGE

1 210.12876 Halter f. Werkzeugkiste HM - 1

2 590.00877 DIN125 A 8,4 vz Scheibe 
(M8) - 10

3 590.00074 DIN933 M8x25 8.8 vz 6kt.-
Schraube - 5

4 590.00541 DIN980 M8 6kt.-Mutter - 5


